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附件一:

“十三五”期间重点产品发展方向

1、制品及助剂

——塑料管材及管件：重点发展高模量 PP 双壁波纹

管、复合缠绕增强等大口径排水排污管，接枝改性 PVC-M

管，PVC-O 管，可熔接(FPVC)管、燃气用 PA 管、PVC-U 双

壁波纹管、PE-RT 耐热管，PVC-C 管，长效抗菌 PP-R 给水

管，非开挖施工技术和旧管道修复用塑料管材，增强复合

热塑性塑料管（RTP），耐磨、耐腐蚀、耐热等特点特种介

质输送用塑料管、矿山用阻燃和抗静电的双抗塑料管，超

高分子量聚乙烯(UHMW-PE)管、聚烯烃消音静音管、多层复

合管材、大口径塑料检查井等。

——塑料型材、板片材：重点发展高耐候 ASA/PVC 共

挤彩色门窗型材，动态密封功能的 TPE 后共挤异型材，非

铅盐稳定剂塑钢型材，高气密性、隔音塑料推拉窗，PVC 基

全包覆共挤异型材，共挤出全塑窗型材，PVC 结皮发泡建筑

模板、硬质超透厚板，功能型共挤包覆类塑木板材及型

材，显示、保护等高性能电子电器片材等。

——改性及工程塑料：重点发展液晶高分子原位增强

复合改性材料，石墨烯/碳纳米管纳米复合改性材料，防

霉、阻燃塑木复合改性材料，废旧塑料高值化利用改性材

料，高效纳米抗菌功能塑料，高填充改性环保装饰材料，
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纤维连续增强改性复合材料，环保型无卤阻燃改性材料，

用于汽车船舶、航天航空、电子电器、轨道交通等高端领

域高性能工程塑料及改性料、长效高耐热改性工程塑料

等。

——生物基材料及制品：突破二氧化碳基聚合物

（PPC）、聚乳酸（PLA）、聚对苯二甲酸己二酸丁二酯

（PBAT）等全生物降解材料的合成、改性、加工核心关键

技术，重点发展全生物降解高分子材料在快递、日用品、

医用、工业品包装、低成本可控全生物降解地膜、3D 打印

材料、一次性餐饮具等领域的应用；发展生物基石墨烯制

备及应用的产业化技术、生物基汽车零部件（车挡板、保

险杠等）、聚氨酯硬泡、高阻隔功能性材料，淀粉基塑

料，秸秆、麻、竹及木质纤维，木质素等农业废弃物，甲

壳素等生物质天然高分子原料资源的热塑成型加工生物转

化技术制备功能性复合材料的制造技术及其制品。

——功能性薄膜、袋：窗膜用光学级聚酯薄膜、高耐

湿热聚酯薄膜、光伏农业功能膜、高阻隔性聚酯薄膜，在

新能源电池中的锂离子、镍氢电池隔膜，在平板显示器中

的扩散膜、棱镜膜、光学膜、柔性屏幕膜等，以及电器绝

缘、石墨烯、纳米纤维素导电、导热功能膜、半导体及微

电子用膜等。加强对光伏薄膜、热收缩膜、热封膜、水处

理超滤纳滤膜以及 BOPP 彩印膜袋、真空镀铝膜袋、复合
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袋、淋膜袋、集装袋、高温蒸煮袋及鲜果蔬的透汽抗菌保

鲜包装膜的深度开发。

——医用塑料制品：重点发展心血管支架植入手术用

可扩张气囊导管，不含 DEHP 的 PVC 软管、肾透析用特种中

空塑料透析用纤维，人造血管、关节、心脏瓣膜等医用塑

料制品；重点开发生物质塑料医疗植入物和药物传输系

统，如关节置换、骨折固定板、骨缺损填充物、人工腱、

韧带和骨接合剂等方面的产品。

——农用塑料制品：重点发展具有长寿、流滴、保

温、消雾、防菌防霉、防尘、转光、高透光、高散射等功

能的各种单层、多层复合棚膜，流滴、除草、增温、降

解、防虫等功能的地膜，如降解地膜、功能与寿命同步棚

膜、新型材质高强度、耐候、易回收地膜及农用超长寿聚

酯、氟材类温室棚膜；发展节水灌溉器材、防渗膜和渠道

防渗管材，不同类型的微灌（滴灌、微喷、渗管等）器材

及各种土工材料。

——滚塑制品：重点发展渔船、皮划艇、高级游艇

等，物流领域的保鲜箱、防腐箱、冷冻箱等，环保领域的

垃圾地埋桶、化粪池等，生活日用品领域的家具、灯饰

等，工业领域的车辆装饰件、油箱、水箱等；重点发展多

规格、成系列的烘箱摇摆成型设备取代明火加热。

——人造革合成革：重点发展水性、无溶剂、热塑弹
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性体材料制备人造革、合成革，抗菌防霉、防紫外线、阻

燃、透气透湿、自洁防污、耐刮、耐候性等功能性聚氯乙

烯人造革、聚氨酯合成革超细纤维合成革与超纤基材、环

保型助剂。

——氟塑料制品：重点开发高功能膜材、高端密封、

电子、低温余热回收用氟塑料制品。重点发展新能源、环

保、电子、化工、航空航天等领域用过滤、高纯、电池、

离型等膜材，如太阳能电池背板用 PVDF 薄膜、PVDF 中空纤

维膜、航空用含氟离型膜、建筑用氟塑料膜材；重点发展

低蠕变高性能填充聚四氟乙烯密封材料、高纯氟塑料板材

及管材、聚四氟乙烯雷达天线外壳、电厂烟气低温余热回

收用氟塑料换热器、膨体聚四氟乙烯（ePTFE）弹性航空密

封板及密封条。

——塑料助剂：绿色、高效、多功能成为目前塑料助

剂产品的主要发展方向。重点发展农膜用抗农药型防老化

剂、高效转光剂、流滴消雾剂，环氧化、聚合物型、生物

降解型增塑剂，钙/锌复合、稀土类、水滑石类热等绿色、

高效、多功能热稳定剂稳定剂，低 GWP（物质的全球变暖潜

能值）新型环保发泡剂，无卤低烟高效纳米复合阻燃剂，

快速光固化胶粘剂，满足食品接触与医疗塑料制品安全的

新型助剂。

——塑料软包装：高阻隔、抗菌塑料软包装膜。高性
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能塑料合金薄膜制造技术，食品包装及建材、家电用覆膜

钢板专用 PET、ETFE 薄膜生产技术，啤酒、化妆品、医

疗、食品包装及农药、汽车油箱油管用高阻隔、抗菌等产

品技术，纳米复合 PET 软包装技术，高性能废旧塑料共混

合金及产品（编织袋、包装膜、片材等）生产技术，物

流、仓储及制造过程智能包装及其材料的研发技术，创

意、功能化包装标签、喷码技术，薄膜高速印刷、复合用

水性胶粘剂、水性凹版油墨制备及应用技术。

2、塑料加工设备

——新型成型装备：塑料微尺度制造装备，聚合物动

态反应成型加工设备，极端流变行为高分子挤压造粒装

备，特种工程塑料体积脉动精密高效注塑成型装备，差速

锥形螺杆塑炼技术及装备，行星式挤出机、熔融立体三维

打印成型设备，高弹性网状塑料软垫成型生产线，高性能

芳纶、功能膜、无纺布等的熔体静电纺丝微纳米纤维化绿

色制造装备。

——注塑成型设备：精密智能化注塑机，全电动、全

液压精密注塑成型机，纳米复合 PET 注-拉-吹生产用高效

注塑机，内循环两板式注塑机,大型高效混炼注塑一体化塑

木注射成型机，节能大容量挤出注塑成型机，强化传热塑

化注射成型装备。

——薄膜成型及辅助设备：五层以上多层共挤薄膜生



23

产线，微纳叠层共挤（双向拉伸、超强力膜、光学膜及复

合管材等）成型装备。

小型及宽幅、高速柔性双向拉伸、同步双向拉伸薄膜

生产线。

CPE 流延包装薄膜生产线，高性能锂电池干湿法隔膜生

产设备，TPU 薄膜、PVB 玻璃夹层膜、EVA 太阳能背板封装

膜等高端流延薄膜生产线。

宽幅聚氯乙烯吹膜装备，完全生物降解地膜生产线，

厚型宽幅糙面土工膜生产线。

BOPET 在线涂布装置、链夹式弯轨薄膜平拉机，农膜纳

米涂层用微量液体在线涂覆装置，地膜全自动化机械手式

收卷机。

模内微层叠/双向拉伸集成化功能膜及功能复合材料装

备研发。

——管材、板片材成型设备：聚合物管旋转挤出装

备，大口径 PE-X 管材、高速超高分子量聚乙烯管材及取向

聚氯乙烯（PVC-O）管材、高压增强热塑性塑料管材

（RTP）加工设备。

大挤出量、宽幅多层、高速 PVC 板/片材生产线，立式

真空风冷板材成型机。

——中空成型设备：大型多层共挤出中空塑料成型

机，智能型高速节能 PET 吹瓶机，大型挤吹塑料成型机，
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“一步法”注拉吹中空塑料成型机，多层共注射瓶胚设

备，三维挤吹中空塑料成型机。

——滚塑成型设备：大型、多工位、自动化旋模滚塑

成型装备，船舶滚塑装备，高效节能烘箱式滚塑成型装

备，高效多层滚塑成型设备，滚塑电磁加热、负压加热机

构、双充气结构、模内无线测温仪、燃烧机二次燃烧等装

备。

——氟塑料成型设备：高精度可熔融氟塑料挤出机及

专用流延设备，发泡、高频、交联等高性能氟塑料线缆专

用设备，大直径糊状挤出 PTFE 管材设备，氟塑料板材、大

口径管材生产线，新型煤电烟气低温余热氟塑料热交换

器。

——其他成型设备：难再生混杂废塑料高效高质回收

利用装备，各类有机/无机物再生循环利用与高效集中回收

处理设备，PET 瓶片回收及再利用装备。

高铁、船体、建筑等用轻质高强塑料复合蜂窝板、折

叠结构及非吸塑成型蜂窝复合板成型装备，PE/PP/PET 热塑

弹性体高弹网状软垫成型装备。

无 HCFC 超临界 CO2聚合物发泡挤出装备，热固改性 EPS

生产装备，挤出石墨造粒设备,双螺杆反应挤出装备。

编织袋生产用宽幅、高速拉丝机，高速自动切袋机，

高速切缝机，塑编切缝一体机，高效节能智能化塑料挤出
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草坪单丝机组技术及装备。

快干型无溶剂复合机、塑料水墨凹版印刷机、聚氨酯

与聚烯烃类热塑弹性体合成革生产线及辅助设备。

——管理、智能制造：塑料管材、管件、注塑等制品

加料、加工、包装、流转、运输生产自动化流水线，大型

密闭原料混配、精密计量生产系统；实施车间自动化管

理。以塑机控制系统为核心，将人、机、料互联互通，科

学下单、排单、跟单、录单和入库生产全过程实施监控的

智能工厂的应用。

高填充共混改性功能材料的智能、绿色、高效连续混

炼装置，连续混炼双阶造粒成套设备及直接成型辅机，智

能自动化连续密炼母料生产线，聚烯烃塑木原料预处理混

合及造粒一体化设备。

塑料薄膜、管材等制品在线自动检测设备，全自动连

续式数控振动切割机，人造革合成革智能制造与生产过程

零排放在线检测系统，塑料成型加工用智能蒸汽发生器。

3、塑料加工模具

层叠模具装置，大型化、精密化模具，多功能复合模

具，热流道模具，气体辅助注射模具，高压注射成型用模

具，微型、复杂模具，先进智能模具，新型免钢衬型材模

具，塑料模板制粉机。
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